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Blatt 1 zum Schreiben vom 4. 9 # 19 78 
P*™* TEA— P/D6/Ba 

Patent a n s p r vi c h e 

1. Vorrichtung zur VergleichmaGigung des Paserverlaufs in 
Endlosf aser-Spinnvlies-Anlagen t in denen die Endlosfasern 
mit pneumatisch-stromungstechnischen Mitteln sowohl trans- 
portiert als auch biindelweise verstreckt, aufgespreizt und 
abgelegt werden, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
Spinndusen (1) und Abzugsdiisen (2) mindestens eine Uralenk- 
einrichtung (4) so angebracht ist, dass sie die Fasern (3) 
auf einen Umweg zwingt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Umlenkeinrichtung <4) aus einem sich quer zur Faser- 
abzugsrichtung erstreckenden Korper roit in Faserabzugs- 
richtung lconvex gekrummter Oberfiache besteht. 

3. Vorrichtung. nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

r 

der Umlenkkorper (4) kreisformigen Querschnitt besitzt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Umlenkkorper (4) ura seine LMngsachse drehbar gelagert 

ist* 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Umlenkkorper (4) mit einem Rotationsaiitrieb versehen 
ist. 
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Umlenkkorper (4) hohl und seine 
den Fasern (3) zugekehrte Wandung mit Perforationen 
versehen ist. 

7 9 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Umlenkeinrichtung (4) aus einem sich quer zur Faser- 
abzugsrichtung erstreclcenden und die Fasern in Form einer 
scharfen Kante beriihrenden Korper besteht. 
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Vorrlchtunq zur VergleichmaBlgunq des Faserverlaufs in 



Endlosf aser-Spinnvlies-Anlaqen, 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ver- 
gleichmaBigung des Faserverlaufs in Endlosf aser-Spinnvlies- 



denen die endlosen Pasern mit pneumatisch-stromungstechnischen 
Mitteln sowohl transportiert als auch bUndelweise verstreckt, 
aufgesprelzt und abgelegt werden. 

In derartigen Spinnanlagen werden spinnfShige Polymere in einem 
Extruder aufgeschmolzen und durch eine Vielzahl von in BIScken 
zusammengef aaten SpinndUsen ausgepreBt. Die notwendige Ver- 
streckung der Fasern kann mit Hilfe pneumaitscher AbzugsdUsen 
erfolgen. Diese AbzugsdUsen sihd zwischen den SpinndUsen und 
der VliesablageflSche - z.B, einem endlosen Siebband - angeord- 
net und bewirken mittels hochbeschleunigter Luft- bzw. Gas- 
strorae, dass die Fasern vom Augenblick ihrer Entstehung an 
wMhrend ihrer AbkUhlung und Verfestigung einer Zugkraft ausge- 
setzt sind. Dabei erfaBt jede der ttber die Vlieserzeugungsbreite 
nebeneinander angeordneten AbzugsdUsen eine der Faserscharen, 
die von entsprechend benachbarten Bereichen der SpinndUsenblocke 
stanunen, und leitet sie Uber nachgeschaltete Spreizeinrichtungen 
auf die Vliesablageflache. Die Gleichm&fligkeit eines so erzeugten 



Anlagen, und zwar bezieht sie sich auf solche Spinnanlagen, in 
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Vlieses hangt unter *anderem wesentlich davon ab, dass die von 
den SpinndUsen kominenden Fasern nicht im Wechsel einmal von 
dieser und dann von jener AbzugsdUse erfaBt werden und somit 
sprunghaft wechselnd in den Spreizbereichen benachbarter 
AbzugsdUsen zur Ablage gelangen* 

Dies konnte bei den bekannten Spinnanlagen der beschriebenen 
Art nur mit groflem technischen Aufwand fiXr die Optimierung 
und Konstanthaltung der str6raungstechnischen Verhaltnisse rea- 
lisiert werden. Es bestand daher seit langem die ungeloste Auf- 
gabe, den Faserverlauf mit unkomplizierten Mitteln zuverlassig 
so zu vergleichmaBigen, dass ein Vlies mit liberal 1 gleicher 
Faserdichte entstaund. 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch gelost, dass 
zwischen den SpinndUsen und den Abzugsdusen Umlenkmittel ange- 
ordnet sind, die die Fasern au5 einen Umweg zwingen. Diese 
Umlenkmittel bestehen vorzugsweise aus in Faserrichtung konvex 
gekriimmten Korpern, die sich quer zur Faserrichtung erstrecken 
und Uber deren gekrummte Oberflache die Fasern gefUhrt werden. 
Unter den moglichen KrUmmungen wird die kreisrunde Form bevor- 
zugt, also ein sich quer zur Faserrichtung erstreckender Rund- 
stab oder ein entsprechendes Rohr* 
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Wenn die AbzugsdUsen in einer Reihe nebeneinander angeordnet 
sind, ist es vorteilhaft, die Umlenkkorper zu einem einzigen, 
sich Uber die gesamte Spinnbreite erstreckenden Korper, ins- 
besondere in Form eines Balkens, Stabes Oder Rohres zu vereini- 
gen. 

Es ist in hochstem Maiie Uberraschend, dass die beschriebene 
schwierige Aufgabe durch eine derart einfache MaOnahme effektiv 
gelost wurde. Die Wirkung ist besonders verblilffend, veil sie 
sich spontan einstellt, sobald man Umlenkkorper gemafl der 
vorliegenden Erfindung anbringt: Die von den einzelnen Abzugs- 
dusen gezogenen Faserscharen, zwischen denen ohne Umlenkkorper 
ein standiger durch Inhomogenitaten der LuftstrSme bewirkter 
Austausch von Einzelfasern und Fasergruppen stattfindet, laufen 
vollig ruhig und in eindeutlger unveranderlicher Zuordnung zu 
den einzelnen Abzugsdiisen, wenn sie - Ober die Oberflache der 
(des) Umlenkkorper(s) gleitend - ausgelenkt sind. 

Ahnliche Umlenkmittel sind nur fiir vollig andere Zwecke einraal- 
vorgeschlagen worden, und zwar kann man laut DT-AS 14 35 112 
Reibstabe verwenden, urn die Faden eines Fadenbiindels gleichpolig 
elektrostatisch aufzuladen, mit der Wirkung, dass die Faden sich 
gegenseitig elektrisch abstoOen und somlt eine Aufspreizung des 
gesamten Fadenbtindels resultiert. 
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Diese elektrostatische Aufladung spielt in der Spinnanlage, die 
durch die vorliegende Erfindung verbessert werden soli, keine 
Rollej denn hier erfolgt die Aufspreizung der verstreckten 
FaserbUndel durch stromungstechnische Mittel, die vorzugsweise 
unter Ausnutzung des sog. Koanda-Ef fektes eine Auffacherung 
der Treibluftstrome und somit der Fa.s&m bewirken. 

Die beigefUgte Zeichnung verdeutlicht den Erfindungsgegenstand 
in scheraatischer nicht maflstablicher Darstellung. Fig. 1 zeigt 
eine Vlies-Spinnanlage in der Seitenansicht und Fig. 2 in der 
Vorderansicht. Die ublicherweise geradlinig von den SpinndQsen 1 
direkt zu den Abzugsdlisen 2 gezogenen und auf diesem Wege ver- 
streckten Fasern 3 werden durch einen erf indungsgemaB vorgese- 
henen Umlenkkorper 4 auf einen Umweg gezwungen. Dabei ist die 
erwahnte bevorzugte AusfUhrungsform dargestellt, in der die 
den einzelnen Abzugsdusen 2 zugeordneten Umlenkkorper zu einem 
durchgehenden, sich liber die gesamte Spinnbreite erstreckenden 
Stab Oder Rohr mit kreisformigem Querschnitt zusammengef aflt 
sind. Die Befestigung des UmlenkkSrpers 4 ist nicht dargestellt. 
Sie ist vorzugsweise so ausgefUhrt, dass der Umlenkkorper mit 
wenigen Handgriffen entfernt und andererseits schnell und 
exakt optimal Justiert werden kann (z.B. mit Hilfe eines 
Schwenkmechanismus). Unterhalb der AbzugsdUsen 2 befinden sich 
Spreizeinrichtungen 5 in Form von Stromungsleitf ISchen, die die 
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Luftstrorae und mit ihnen die Faserscharen auffachern und die 
Pasern Uberlappend auf einem endlosen Siebband 6 ablegen. 

Aus stromungstechnischen Griinden oder urn die Mikrostruktur der 
Fasern wMhrend des Verstreckungsvorganges zu beeinf lussen, kann 
es vorteilhaft sein, dem oder den Umlenlckorper <n> einen nicht 
JcreisfSrmigen Querschnitt zu geben. Auch ist es mSglich, die 
Umlenlckorper zu beheizen oder zu kilhlen oder sie nit Perfora- 
tionen zu versehen, durch die chemisch oder physikalisch wirken- 
de Substanzen ausstrSmen. Die Umlenkkorper konnen auch als 
drehbar gelagerte Walzen ausgebildet sein, die mit der bzw. 
gegen die Faserrichtung antrelbbar sind. 
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